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1 2 

Beschreibiuig zen ver^dem kdnnen. durch Nachfuhren der Stellorga- 

ne zu eliminieren. Ein derartiges Nacbstellen mOfiie von 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An- bzw. Hand erfolgen und auch wieder von Hand rQckgSngig 

Abstellen sowie Einstellen einer Farbwerks- bzw. gemacht verdea Solche Verfinderungen der ursprflngli- 

Feuchtwerkswalze einer Dnickmaschine der im Ober- 5 chen Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 

begriff des Anspruches 1 angegebenen Gattung. zen durch auBere Einflusse wahrend der Produktion 

Solche Vorrichtungen sind aus der EP-PS 00 61 58t» kdnnen sich nachteilig atif die Druckqualitfit der Druck- 

der DE-OS 31 46 223 sowie der DE-OS 3342853 be- produkte auswirken. 

kannt und weisen in der Regel ein erstes Steilelement Es wurde auch bereits versucht,die auf den Schwenk- 
zur Verstellung in bezug auf eine erste. ortsfest im Ma- 10 hebein gelagerten Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 

schinengestell gelagerte Reibwalze und ein rweites zen, die mittels Pneumatikzylindem angestellt werden. 

Steilelement zur Verstellung in bezug eine zweite, orts- durch WegUssen der oben beschriebenen Ansdillge di- 

fest im Maschinengestell gelagerte Reibwalze oder in rekt auf die zweite Reibwalze oder den Formzylinder zu 

bezug auf dnenFoTTOzylinder der Dnickmaschine auf. drflcken. Dabei soUten durch Verandening des Luft- 

Die hierzu erfordertiche Sshwenkbewegung erfolgt is druckes der Pneumattkzylinder unterschiedliche An- 

iiber pneumatisch betfttigbare Zylinder. Auch wShrend pressungen bei den jeweillgen Walzen erreicht werdea 

des Verschwenkens der Farbwerks- oder Feuchtwerks- Dadurch wird jedoch d&s gesamte System zu labil und 

walze um £e ortsfeste, erste Reibwalze bleibt die Farb- kann insbesondere zu Schwingungen der Walzen fOh- 

werks- oder Feuchtwerkswalze standig in BerQhrungs- ren. 

kontakt mit der ersten Reibwalze. Um eine Einjustie- 20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfa- 

rung der Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze che und bedienerfeundliche Vorrichtung zum An- und 

zu ermdglichen, sind auf den Schwenkhebeln mechani- Abstellen sowie Einstellen einer Farbwerks- bzw. 

sche Einstellvorrichtungen angeordnet, durch die eine Feuchtwerkswalze einer Druckmaschine der angegebe- 

Justierung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze be- nen Gattung zu schaffen, die eine Femverstellung mit 

zuglich der ersten Reibwalze in radialer Richtung erfol- 25 StellungsrQckmeldung in mindestens einer Richtung zu- 

gen kann. l^Bt und problemlos an die verschiedenen Betriebszu> 

Zur Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerks- stande angepaBt werden kann. 

walzen bezQglich der zweiten, ortsfest im Maschinenge- Diese Aufgabe wird erfindungsgemaD durch die im 

steli gelagerten Reibwalze und in Bezug auf die Form- kennzeichnendcn Teil des Anspruchs 1 angegebenen 

z>linder-Druckmaschine sind AnschiSge vorgesehen, 30 Merkmale geldst 

die mechanisch einstellbar sind. Durch Pneumatikzylin- Zweckm^ige Ausfuhrungsformen werden durch die 

der werden die Schwenkhebel und die daran gelagerten Merkmale der Unteranspruche deHniert 

Farbwerks* oder Feuchtwerkswalzen gegen diese An- Die mit der Erfmdung erzielten Vorteile beruhen auf 

schllge gedrOckt fotgender Funktionsweise: Zum Einjustieren der ein- 

Da die Schwenkmechanismen von einer Stelleaus, die 35 stellbaren Waken konnen die Stellelemente, in einer 

sich auBerhalb der Druckmaschine beHndet, verstellt bevorzugten AusfOhrungsform Spindein, so lange ver- 

werden mtissen, sind aufwendige mechanische Vorrich- stellt werden, beispielsweise von Hand Ober einen ent- 

tungen erforderlich, insbesondere fur die Verstellung sprechenden Schlusscl, bis die verstellbaren Walzen die 

der festen Anschlage. entsprechende, ortsfeste Walze berQhren. Diese Lage 

AuBerdem muB auch wahrend des Druckens das Dia- 40 wird in der speicherprogrammierbaren Steiiening abge- 

gonalregister durch Verstellen des Formzylinders neu speichert Gleichzeitig kann dieser Lage noch der Wert 

eingestellt werden. Damit nun nicht bei jeder Diagonal- des Durchmessers der verstellbaren Walze zugeordnet 

register- Verstellung des Formzylinders die Farbwerks- werden. Von dieser Grundstellung der verstellbaren 

oder Feuchtwerkswalzen, die uber die gegen die An- Walze aus ergeben sich fOr unterschiedliche Produk- 

schlage gepreBten Schwenkhebel in Kontakt mit dem 45 tionsarten andere, gegebenenfalls erforderliche Stellun- 

Formzylinder stehen, ebenfalls neu eingestellt werden gen. Die entsprechenden Stellwerte werden wiederum 

mtissen, befinden sich die an sich festen Anschl^ge auf in der speicherprogrammierbaren Steuerung gespei* 

mechanischen Vorrichtungen, die die Farbwerks- oder chert Damit ist es nun moglich, beim Arbeiten in einer 

Feuchtwerkswalzen der Diagonalregisterverstellung bestimmten Produktionsart alle verstellbaren Walzen 

des Formzylinders nachfuhren. Auch diese mechani- 50 dieser Produktionsart entsprechend einzustellen. 

schen Vorrichtungen sind sehr aufwendig und kompli- Wahrend der Herstellung einer groBen Zahl von glei- 

ziert und erfordern auBerdem zusatzlichen Raum. chen Druckprodukten kdnnen sich die ^uBeren Bedin- 

Da die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen auf gungen andern. beispielsweise die Temperatur. Dies 

Schwenkhebeln angeordnet sind, die um die erste Reib- kann zur Folge haben, daB die Einstellung der Farb- 

walze schwenkbar sind, sind zwar die Farbwerks- oder S5 werks- oder Feuchtwerkswalze in bezug auf die benach- 

Feuchtwerkswalzen von der zweiten Reibwalze oder barten, ortsfesten Walzen nicht mehr optimal ist Eine 

vom Formzylinder abzustellen, d. h. wegzuschwenken; Korrektur der Einstellung der Farbwerks^ oder Feucht- 

die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen stehen aber werkswaize in bezug auf die benachbarten, ortsfesten 

weiterhin standig in Kontakt mit der ersten Reibwalze, Walzen kann nur durch Temperaturiiberwachung in ei- 

was beim Einjustieren der Farbwerks- oder Feucht- eo nem vorgegebenen Programm in der speicherprogram- 

werkswaize In bezug auf die beiden benachbarten Wal- mierbaren Steuerung erfolgen. Dadurch wird wahrend 

zen, aber auch bei der Auswechslung von Farbwerks- der gesamien Produktionsdauer eine gleichbleibende 

oder Feuchtwerkswalzen bei sog. Papierwicklern von Druckqualitat gewahrleistet 

• Nachteilistdiebisins Farbwerkhineinreichen. Da die oben erlauterte Grundstellung vom Durch- 

Es ist bei solchen Farbwerks- oder F'^uchtwerkswal- es messer der einstellbaren Walze abhangt. dieser Grund- 

zen nicht moglich, automatisch auBere Einflusse, wie stellung aber als Parameter der entsprechende Durch- 

beispielsweise die Warmeausdehnung. die die ursprung- messer der einstellbaren Walze zugeordnet ist, muB 

liche Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- man bei einem Walzenwechsel nur den genauen Durch- 
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messer der neuen Walze eingeben, wodurch die ent- 
spi^.xhend programmierte, spcicherprogrammierbare 
Steuerung die Grundstellung fflr diese neue Walze defi- 
niert Das erneuie Einjustieren der neuen Walzt- ist nun 
nicht mehr erforderlicl. alle vorher cingegebenen, 5 
unterschiedlichen Stellungen der verstcilbaren Walze 
fur die verschiedenen Produktionsbedingungen durch 
die speicherprogrammierbare Steuerung entsprechend 
einem vorhandenen Programm neu festgelegt werden. 

Da sich das ente und zweite Stellelement, in der Re- 10 
gel Spindeln. in auf beiden Seiten der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswaize angebrachten Watzenschldssem be- 
finden, benGtigen sie nur relativ wenig Raum und behin- 
dem insbe^ndere die Verstellungder Walzen nicht 

Solche Spindeln sind drehbar im GehSuse des Wal- 15 
zenschlosses angebracht und mit einem Gewinde verse- 
hen. Durch Verdrehen der Spindeln uber einen Gleich- 
strommotor und ein entsprechendes Getriebe lassen 
sich die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen. \u deren 
Lagerzapfen die Spindeln eingreifen. schr leicht verstel- 20 
len. 

Bringt man das Gehause des Walzenschlosses auf ei- 
nem Schwenkhebel an und laBt sich das dem Walzen- 
schloB gegenilberliegende Ende dieses Schwenkhebels 
urn die Achse der ortsfesten Reibwalze verschwenken, 25 
so erfolgt die Verstellung der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswaize in bezug auf die ortsfeste ReibwaJze in ra- 
dialer Richtung. Die Verstellung der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswaize in bezug auf eine zweite, ortsfeste 
Reibwalze geschieht durch das Schwenken des ?o 
Schwenkhebels um die Achse der ersten, ortsfesten 
Reibwalze. Das als Spindel ausgebildete Stellglied far 
das Verschwenken des Schwenkhebels ist an einem 
Unkhebel drehbar befestigt, dessen anderes Ende 
schwenkbar am Maschinengestcll gclagert isL Hier- 35 
durch laBi sich die Farbwerks- oder Feuchtwerkswaize 
in bezug auf die ortsfeste. zweite Reibwalze verstellen, 
ohne daO sich ihre Anstellung in bezug auf die erste 
Reibwalze Sndert. 

Die Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerkswaize 40 
wird miltels eines Potentiometers, das jedem Stellglied 
zugeordnet ist. in der speicherprogrammierbaren 
Steuerung feslgehalten. 

Nach einer anderen Ausgestaltung ist das Gehause 
des Walzenschlosses fest mit dem Maschinengestcll ver- 45 
bunden. In diesem WalzenschloB sind zwei als Stellglie- 
der dienende Spindeln vorgesehen, die etwa im rechten 
Winkel zueinander verlaufen und die Farbwerics- oder 
Feuchtwerkswaize inner halb des definierten Versteilbe- 
reiches in jede beliebige Lage bringen konnen. 50 

Beide Spindeln werden durch Gleichstrommotoren 
angetrieben; eine der beiden Spindeln ist so angeordnet. 
daB sie in etwa tangentialer Richtung zur Reibwalze 
Oder zum Formzylinder veriauft, wodurch sich d»e 
Steuerung des VerstelWorganges vereinfacht Denn 55 
durch Verstellen der Farbwerks- oder Feuchtwerkswai- 
ze in tangentialer Richtung in bezug auf die ortsfeste 
Reibwalze ftndert sich die Lage in bezug auf diese Reib- 
walze innerhalb eines vorgegebenen Bereiches nur sehr 

wpnja 60 

Das als Stellwertgeber dienende Potentiometer kann 
durch eine DruckmeBdose ersetzt werden, die einen 
MeBwert fur den Anstelldruck der Farbwerks- bzw. der 
Feuchtwerkswaize an den Reibwalzen oder an dem 
Formzylinder liefert, Durch die Eingabe eines vorbe- 65 
stimmten Anstelldruckes in die speicherprogrammier- 
bare Steuerung laBt sich die Lage der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswaize in bezug auf die entsprechende orts- 



feste Reibwalze selbsttatig regeln. Schwankungen des 
Anstelldruckes der Farbwerks- oder Feuchtwerkswaize 
in bezug auf die ortsfeste Reibwalze. wie sie im Verlaufe 
einer Produktion auftreten konnen. lassen steh so ver- 
meiden, so daB eine gleichbleibende Druckqualitfit auch 
uber langere Zeitr&ume gewfihrieistet wird. 

Mit dieser Vorrichtung kdnnen die Farbwerks* oder 
Feuditwerkswalzen voUst&ndig von den beiden ortsfe* 
sten Walzen, an denen sie in Anlage sind, abgestellt 
werden; dies bringt in bestimmten Betriebssiiuationen 
Vorteilc, beispielsweise dann, wenn in der Druckmaschi- 
ne ein sogenannter "Papierwickler" auftritt, der bis in 
das Farbwerk hineinreicht Eine Behebung dieser Sto- 
rung vereinfacht sich bei vollstandig abgestellter Farb- 
werks- oder Feuchtwerkswaize wesentlich; die ur- 
sprungliche Stellung der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
waize ISBt sich durch das Abspeichem der entsprechen- 
den Stellwerte in der Speicherprogrammierbaren 
Steuerung bei Fortsetzung der Produktion wieder 
selbsttatig erreichea 

Zum Einjustieren der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
waize in bezug auf die benachbarten, ortsfesten Walzen. 
beispielsweise Reibwalzen. kann z. B. die Farbwerks- 
walze eingefarbt werden. um dann durch Anstellen an 
die entsprechende, ortsfeste Walze und Ausmessen des 
darauf entstehenden Druckstreifens die optimale Lage 
zu definieren. Diese Einjustierung laBt sich dann einfa- 
cher durchfuhren. wenn die Farbwerkswalze vollstandig 
von den beiden benachbarten Walzen abgestellt werden 
kann. 

Die Erflndung wird im folgenden anhand von AusfOh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die schemati- 
schen Zeichnungen naher erlautert Es zeigt 

Fig. 1 ein schematisch dargestelltes Druckwerk einer 
Druckmaschme. 

Fig. 2 eine Darstellung der Anordnung des Walzen- 
schlosses auf einem Schwenkhebel. 

Fig. 3 einen Schnitt ISngs der Linie V-V durch das 
WalzenschloB nach Fig. 2. 

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie VI-Vl durch das 
WalzenschloB nach Fig. 3, 

Fig. 5 eine schematische Darstellung mit einem fest 
am Maschinengestcll angeordneien WalzenschloB, 

Fig. 6 einen Schnitt langs der Linie Vlll-VIIl durch 
das WalzenschloB nach Fig. 5, und 

Fig. 7 einen Schnitt langs der Linie IX-IX durch das 
WalzenschloB gemaB Fig. 5. 

In Fig. 1 ist schematisch ein Druckwerk fOr eine 
Druckmaschine dargestellt Hierbei wird eine Farbka- 
stenwalze 2 durch in einem Farbkasten 1 sich befinden- 
de Farbe mit einem Farbfilm verschcn. Eine Hebcrwal- 
ze 3 QbertrSgt Farbe von der Farbkastenwalze 2 pen- 
delnd auf eine erste. ortsfeste Reibwalze 4a, Eine erste 
Obertragungswaize 5a Qbertragt die Farbe auf eine 
zweite Reibwalze 4b. Von da gelangt die Farbe Qber 
zweite Obertragungswalzen 5b auf dritte, ortsfeste 
Reibwalzen 4c; die ihrerseits die Farbe an Farbauftrags- 
walzen 6 iibergeben. Eine Druckplatte eines Formzylin- 
ders 7 wird uber die Farbauftragswalze 6 eingefarbt. 
Auf ahnliche Weise gelangt Fcuchtmittel von einem 
Feuchtmittelkasten 8 mit einer Feuchtmittelkastenwal- 
ze 9 liber eine Heberwalze 10 auf eine onsfesie Reib- 
walze 1 1, von wo das Fcuchtmittel mittels Auftragswal- 
zen 12 auf die Druckplatte des Formzylinders 7 tibertra- 
gen wird. Sowohl der Formzylinder 7 als auch die Reib- 
walzen 4 bzw. 11 sind zumindest wahrend des Produk- 
tionsvorganges prakiisch orisfesi im Maschinengestcll 
der Druckmaschine gelagert. Die Obertragungswalzen 
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5 sowie die Auftragswalzen 6 bzw. 12 sind mit Verstell- fen 43 des Bolzens 32 ist der Lenkhebel 33 bewegbar 
vorrichtungen ausgerQsteu mil dcnen ihre Lage bezOg- aufgesleckt. Das ahdere Ende des Lenkhebels 33 ist auf 
lich der ortsfesten Walzen, mit denen sie in Aniage sind, dem Gelenkzapfen 37, der fest mit dem Maschinenge- 
verandert werden kdnnen. stell 34 verbunden ist, ebenfalls bewegbar aufgesteckt. 

In Fig. 2 sind schematisch eine ortsfeste Reibwalze 4. 5 Auf die Spindel 26 ist ein Zahnrad 44 gegen Verdre- 
eine Farbauftragswalze 6 und der Formzylinder 7 dar- hung gesichert aufgesteckt Dieses Zahnrad 44 kSmmt 
gestellt. Urn die Drehachse 31 der Reibwalze 4 ist ein mit einem Zahnrad 29, welches auf einem Potentiometer 
Schwenkhebel 30 drehbar gelagert, Mit diesem 19 befesiigt ist Mit dem Zahnrad 44 ist ebenfalls Zahn- 
Schwenkhebel 30 ist ein WalzenschloQ 20, in welchem rad 28 in Eingriff. Das Zahnrad 28 ist auf der abtreiben- 
die Farbauftragwalze 6 drehbar gelagert ist, fest ver- 10 den Welle eines Getriebes 18 drehfest angebracht Das 
bunden. In das WalzenschloQ 20 hinein ragt ein Bolzen Getriebe 18 ist an einem Gleichstrommotor 17 ange- 
32» der an einem Lenkhebel 33 befestigt ist, wobei der flanscht(siehe F!g. 4). 

Lenkhebel 33 mit einem Maschinengestell 34 Ober einen Aus Fig. 4 ist ersichtlich, wie die Spindel 26 im Gehau- 
Gelenkzapfen 37 gelenkig verbunden ist Die Verstel- se 23 des Walzenschlosses 20 drehbar und gegen Ver- 
lung der Farbauftragwalze 6 bezOglich der Reibwalze 4 15 schieben gesichert gelagert ist Spindel 26 Ist in das Ge- 
erfolgt durch Verschieben in radialer Richtung (Pfeil A) windeloch 45 des Bolzens 32 eingeschraubt Der Bolzen 
der Reibwalze 4. Die Verstellung der Farbauftragwalze 32, der mit Abflachungen 46 versehen ist, ragt durch 

6 beztiglich des Formzylinders 7 erfolgt durch Ver- eine Offnung 35 des GehSuses 23 in das WalzenschloQ 
schwenken des Schwenkhebels 30 (Pfeil B) bezuglich 20 hinein. Samtliche bewegbaren Teile des Walzen- 
des Lenkhebels 33. 20 schlosses 20 sind einerseits durch das GehMuse 23, ande- 

Bei einer derartigen Einrichtung wird vorzugsweise rerseits durch eine Abdeckung 42 voUstandig abge- 
zuerst die Lage der Farbauftragwalzen 6 bezOglich der schlossen. wodurch Verschmuizungen ausgeschlossen 
Reibwalze 4 eingestellt, wobei dies geschehen soil, wenn sind. 

die Farbauftragwalze 6 und damii der Schwenkhebel 30 Anstelle der Anordnung des Walzenschlosses auf ei- 
sich in der vom Formzylinder 7 abgestellten Lage befin- 25 nem Schwenkhebel ist es auch mdglich, einen Teil des 
det Ist die Lage der Farbauftragwalze 6 bezuglich der Walzenschlosses mit dem Maschinengestell fest zu ver- 
Reibwalze 4 eingestellt, so kann durch Verschwenken binden, wie es in Fig. 6 und 7 dargestellt ist 
des Schwenkhebels 30 in Richtung Formzylinder 7 die In Fig. 5 sind die zwei Reibwalzen 4a, 46 mit der 
Lage der Farbauftragwalze 6 bezuglich des Formzylin- zwischengcordneten Obertragungswalze Sb dargestellt 
ders 7 eingestellt werden. Hierbei bleibt die Einstellung 30 Die Verstellung der Obertragungswalze 5b erfolgt 
der Farbauftragwalze 6 bezuglich der Reibwalze 4 un- gradlinig. Hierbei zeigen die beiden Pfeile 48 und 49, die 
verSndert mtt den Richtungen der Spindeln 25, 26 ubereinstimmen, 

Diese in Fig. 2 dargestellte Einrichtung zur Einstel* die Richtungen, in denen die Verstellung vorgenommen 
lung der Farbauftragwalze 6 bezQglich des Formzylin- werden kann, aa Der Winkel zwischen den beiden Pfei- 
ders 7 bzw. der Reibwalze 4 ist auch fOr die Obertra- 35 len 48 und 49 betiHgt 90'. In vorteilhafter Weise wird 

Smgswalzen 5 anwendbar, wobei die Einstellung dieser eine der beiden Verstellrichtungen 48 oder 49 bezuglich 
bertragungswalzen 5 bezOglich zweier Reibwalzen 4 der entsprechenden Reibwalze 4a bzw. 46 so gewahit 
erfolgt daB sie praktisch mit einer an den Umfang der Reibwal- 

In Fig. 3 ist das WalzenschloQ 20 nach Fig. 2 darge- ze 4a bzw. 46 angelegten Tangente zusammenfailt Ist 
stellt Das WalzenschloQ 20 weist ein Gehause 23 auf. In 40 die Verstellrichtung 48 tangentiell zur Reibwalze 4a, so 
dieses Gehause 23 ist eine erste Ausnehmung 22 einge- laQt sich die Obertragungswalze 56 zur Reibwalze 46 in 
arbeitet, in welcher ein Lagerzapfen 21 der Farbauftrag- einem kleinen Bereich verstellen, ohne daQ sich die Ein- 
waize 6 hineinragt Der Mantel der Farbauftragwalze 6 stellungen der Obertragungswalze 56 bezOglich der 
ist Ober ein Waizlager 39 auf dem Lagerzapfen 21 frei Reibwalze 4a merkbar anderL 

drehbar. Der Lagerzapfen 21 ist mit einem Flansch 38 45 In den Fig. 6 und 7 wird ein zweites Ausfuhrungsbei- 
versehen. der die Ausnehmung 22 des Gehauses 23 ab- spiel des Gegenstandes des Anspruches 1 dargestellt 
deckt Das in das Gehause 23 des Walzenschlosses 20 In Fig. 6 ist ein mit einem Sockel 51 versehener Bol- 
hineinragende Ende des Lagerzapfens 21 ist mit einem zen 52 fest mit dem Maschinengestell 60 verbunden. Der 
quer zur Mittelachse angeordneten Gewindeloch 24 Bolzen 52 ragt in eine Ausnehmung 61 in ein Gehause 
versehen. In dieses Gewindeloch 24 ist als Stellelement 50 62 eines Walzenschlosses 63 hinein. Durch ein im Bolzen 
eine Spindel 25 eingeschraubt Diese Spindel 25 ist dreh- 52 eingebrachtes Gewindeloch ist eine Spindel 64 einge- 
bar im Gehiuse 23 gelagert, aber gegen Verschieben schraubt die im Gehause 62 drehbar und gegen Ver- 
gesichert Drehfest mit der Spindel 25 verbunden ist ein schieben gesichert angeordnet ist Parallel zur Spindel 
Zahnrad 27. Dieses Zahnrad 27 steht Ober weitere Zahn- 64 ist in das Gehiuse 62 ein Fflhrungsbolzen 53 einge- 
rader mit einem m'cht dargestellten Potentiometer 19 55 lassen, der in einem mit Fuhrungen 54 versehenen Loch 
und einen nicht gezeigten Antrieb (17, 18) in Verbin- 55 des Bolzens 52 steckt Dieser FOhrungsbolzen 53 
dung. Das in das Gehause 23 des Walzenschlosses 20 dient zur Aufnahme von ICraften und entlastet die Spin- 
hine'mragende Ende des Lagerzapfens 21 ist mit Abfia- del 64. Die Spindel 64 ist mit einem Zahnrad 65 verse- 
chungen 40 versehen. hen, das wieder mit dem in Fig. 7 dargestellten Zahnrad 

Etwa rechtwinkJig zur Spindel 25 ist eine weitere 60 74 des nicht dargestellten Antriebs 17, 18 und dem 
Spindel 26 als zweites Stellelement im Gehause 23 des Zahnrad 72 eines Potentiometers 73 kammt 
Walzenschlosses 21 angeordnet Auch diese Spindel 26 Praktisch senkrecht zur Spindel 64 ist die andere 
ist drehbar und gegen Verschieben gesichert gelagert Spindel 66 angeordnet Diese Spindel 66 steckt in einem 
Diese Spindel 26 ist in ein Gewindeloch 45 des Bolzens entsprechend angeordneten Gewindeloch 77 eines mit 
32 eingeschraubt Der Bolzen 32 durchdringt das Ge- 65 einem Flansch 56 versehenen Achsbolzen 57. Der Achs- 
hause 23 des Walzenschlosses 20 in einer Bohrung 35. bolzen 57 ragt durch eine Ausnehmung 67 in das GehSu- 
Hn auf dem Bolzen 32 angeordneter Flansch 41 deckt se 62 des Walzenschlosses 63. Ein Walzenzapfen 58 ei- 
die Bohrung 35 des Gehauses 23 ab. Auf einem Endzap- ner versteObaren Walze ist im Flansch 56 drehbar gela- 
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gert Das Geh&use 62 des Walzenschlosses 63 ist mit 
einer Abdeckung 68 und mit Gummibaigen 59 vollsian- 
dig eingeschlossen. 

Wie aus Fig. 7 ersichllich, ist der Walzenzapfen 58 im 
Flansch 56 durch Waizlager drehbar gelagert Der 5 
Achsbolzen 57 ragt in das Walzenschiofi 63 hinein und 
ist mit einem Gewindeloch versehen» in welches die 
Spindel 66 eingeschraubt ist. Die Spindel 66 ist mit ei- 
nem Zahnrad 69 ausgerilstet, welches wiederum mit 
dem in Fig. 6 dargesteltten Zahnrad 76 eines nicht dar- 10 
gestetlten Antriebes und dem Zahnrad 75 eines zweiten 
Potentiometers 70 k&mmt Auch hier nimmt ein FQh- 
rungsbolzen 71 entstehende Biegekr&fte auf. 

Zum Einjustieren der einstellbaren Waizen 5» 6 oder 
12 k6nnen die Spindeln 25, 28, 64» 66 solange versielit 15 
werden, bis die verstellbaren Waizen 5, 6 oder 1 1 die 
entsprechende ortsfeste Walze beruhren. Diese Lage 
kann in einer speicherprogrammierbaren Steuerung ab- 
gespeichert werden. Gleichzeitig kann dieser Lage noch 
der Wert des Durchmessers der verstellbaren Walze 5, 6 20 
oder 11 zugeordnet werden. Von dieser Grundstellung 
der verstellbaren Walze 5, 6 oder 1 1 aus ergeben sich fur 
unterschiedliche Profuktionsarten andcre, erforderliche 
Stellungen. Die entsprechenden Stellwerte sind in der 
speicherprogrammierbaren Steuerung wiederum spei- 25 
cherbar. Damit ist es mdglich, aufgrund einer vorbe- 
kannien Produktionsart alle verstellbaren Waizen 5, 6 
Oder 11 dieser Produktionsart entsprechend einzustel- 
lea 

30 

PatentansprQche 

1. Vorrtchtung zum An- und Abstellen sowie Ein- 
steOen einer Farbwerks- bzw. Feuchtwerkswalze 
einer Druckmaschine 35 

a) mit einem ersten Stellelement zur Verstel- 
lung in bezug auf eine erste, ortsfest in einem 
Maschinengestell gelagerte Reibwalze, und 

b) mit einem zweiten Stellelement zur Verstel- 
lung in bezug auf eine zweite, ortsfest im Ma- 40 
schinengesteli gelagerte Reibwalze oder auf 
einen Formzylinder, 

gekennzeichnet durch die {Combination der fol- 
genden Merkmale: 

c) das erste und das zweite Stellelement sind in 45 
Form von Spindeln (25, 26; 64, 66) in auf bei- 
den Seiten der Farbwerks- (5a, 5^; 6) oder 
Feuchtwerkswalze (12) angebrachten Wal- 
zenschldssem (20; 63) angeordnet,die zur Auf- 
nahme der stimseitigen Lagerzapfen (21; 57) 50 
der Farbwerks- (5a, Sb^ 6) bzw. Feuchtwerks- 
walze (12) dienen; 

d) jede Spindel (25, 26; 64, 66) ist uber ein 
elektrisch angesteuerten Antrieb (17, 18) betS- 
tigbar; 55 

e) die elektrische Ansteuerung des Antriebs 
(17, 18) erfolgt von einer speicherprogram- 
mierbaren Steuerung aus; und 

f) jedem elektrisch angesteuerten Antrieb (17, 
18) ist ein Potentiometer (19; 70; 73) zugeord- go 
net. das dn von der Lage des Antriebs (17, 18) 
abhangiges elektrisches Signal abgibt, das der 
speicherprogrammierbaren Steuerung zufQhr- 
barist 

Z Vorrichtimg nach Anspruch 1, daduidi gekenn- es 
zeichnet, daB der Lageizapfen (21; 57) der Farb- 
werks- (5a, 5b, 6) bzw. Feuchtwerkswalze (12) 
durch eine Ausnehmung (22; 67) eines Gehfiuses 



(23; 62) des Walzenschlosses (20; 63) ragt und mit 
einem Gewindeloch (24; 77) versehen ist durch das 
eine erste Spindel {25; 66) gefiihrt ist, die drehbar 
gegen Verschieben gesichert im Gehfiuse (23; 62) 
des Walzenschlosses (20; 63) gelagert ist, und daB 
im Geh&use (23; 62) des Walzenschlosses (20; 63) 
eine zweite Spindel (26; 64) drehbar und gegen 
Verschieben gesichert gelagert ist, die gegenOber 
der ersten Spindel (25; 66) um einen Winkel ^a^von 
90* verdreht angeordnet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB auf den Spindeln (25. 26; 66, 64) je ein 
Zahnrad (27, 44, 69; 65) drehfest befestlgt ist das je 
mit einem Zahnrad (28; 74) k^mmt das flbcr je ein 
Gctriebe (18) durch je einen als Gleichstrommotor 
(17) ausgebildeten ansteuerbaren Antrieb (17, 18) 
antreibbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB mit dem Zahnrad (27; 44; 59; 65), das 
iiber das Getriebe (18) durch den Gleichstrommo- 
tor (17) antreibbar ist ein weiteres Zahnrad (29; 75; 
72) im Eingriff steht das die Drehbewegung der 
Spindel (25, 26; 66, 64) auf das Potentiometer (19; 
70; 73) abertrSgt 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB das Geh^use (23) des 
Walzenschlosses (20) auf einem Ende eines 
Schwenkhebels (30) befestigt ist dessen anderes 
Ende an die Achse (31) der ortsfesten Reibwalze (4, 
1 1) angelenkt tmd um diese schwenkbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB ein Ende eines Lenkhebels (33) 
schwenkbar am Maschinengestell (34) angelenkt 
ist daB auf dem anderen Ende des Lenkhebels (33) 
ein Bolzen (32) befestigt ist und daB der Bolzen (32) 
durch eine Ausnehmung (35) in das Geh^use (23) 
des Walzenschlosses (20) hineinragt und mit einem 
Gewindeloch (45) versehen ist durch das die zweite 
Spindel (26) gefiihrt ist 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB ein zweiter Bolzen 
(52), durch den die zweite Spindel (64) gefiihrt ist 
fest mit dem Maschinengestell (60) verbunden ist 

8. Vorrichtung nadj Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die zweite Spindel (64) so angeordnet 
ist daB sie in etwa tangentialer Richtung zur Reib- 
walze (4, 1 1) verlauft und daB die erste Spindel (66) 
rcchtwinklig zur zweiten Spindel (64) angeordnet 
ist 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB anstelle 
des Potentiometers (19) eine DruckmeBdose vorge- 
sehen ist mit deren abgegebenen Meflwert fur den 
AbsteOdruck der Farbwerks- (5a 5b; 6) bzw. 
Feuchtwericswalze (12) an die Reibwalzen (4, 11) 
und/oder an den Formzjdinder (7) die AnsteUung 
dieser Waizen (4a, 5^ 6, 12) regelbar ist 
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